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Zalety CAD systemu PDSTailorXQ

PDSTailorXQ jest system do konstrukcji i automatycznego stopniowania wykrojéow

odziezowych, produkowany przez czeska spotke ClassSiCAD Zlin. Jest uzywany jak narzedzie
produkcyjne we wszystkich typach przemystu konfekcyjnego. Bardzo stosowne jest tez korzystanie
z sytemu w szkolnictwie fachowym.

PDSTailorXQ byt projektowany specjalnie dla systemu operacyjnego MS Windows XP/Vista/7 i
wykorzystuje wszystkie nowoczesne metody i mozliwosci technologii informatycznych.

Ze wzgledu technologii odziezowej korzysta z doswiadczen wielu lat, wielu uzytkownikow oraz
wielu krajow.

Wytworzenie nowego modelu jest bardzo szybkie i operatywne dlatego, ze oprogramowanie
zawiera baze danych sieci konstrukcyjnych dla wszystkich podstawowych typéw wyrobow.
Stopniowanie jest zupetnie automatyczne na podstawie zawartych asortymentéw albo wediug
wpisanych wymiaréw ciata. System umozliwia oraz ukfadanie elementéw, automatyczne dla
wycinania szablonéw albo interaktywne do wytwarzania uktadéw dla krojowni.

W poréwnaniu z standardowymi CAD systemami dla konfekcyjnego przemystu oplywa
PDSTailorXQ kolejnymi zaletami:

1. Oprogramowanie

1.1 Liniowa koncepcja wzoru

W standardowych oprogramowaniach odziezowych jest wzoér tworzony zestawem digitalizowanych
elementow (przygotowanych recznie w $rednim numerze). Kazdy element jest niezaleznym
obiektem graficznym. To znaczy, ze wszystkie zmiany jest potrzebne robi¢ indywidualnie na
kazdym elemencie.

W oprogramowaniu PDSTailorXQ wzér wchodzi do systemu jak zestaw linii podstawowych,
zwigzanych z modelem matematycznym. Konstrukcja elementow przebiega interaktywnie na
ekranie. To znaczy, ze elementy sg ciggle potaczone wzajemnie - posrednictwem wspoélnych linii.
Kazda zmiana elementu pojawi sie automatycznie na wszystkich elementach zwigzanych
z elementem poprawianym.

1.2 Sieci konstrukcyjne wyrobéw

Przy instalacji standardowych oprogramowan CAD jest baza danych pusta (nie liczac "przyktady
rozwigzan"). Standardowe systemy CAD nie zawierajg przygotowane typy wyrobow. Zwykle jest
tylko mozliwe zrobi¢ wiasne typowe wzory w formie funkcji makro, co wymaga specjalne
umiejetnosci uzytkownika.

System PDSTailorXQ zawiera juz na poczatku baze danych sieci konstrukcyjnych dla wszystkich
wyrobéw produkowanych uzytkownikiem. Zrobi¢ nowy wzér na podstawie tych siatek
konstrukcyjnych jest bardzo szybkie i efektywne. PDSTailorXQ zawiera szereg solidnych i
wydajnych narzedzi i funkcji, ktore umozliwiajg wytwarzanie nowych linii i elementéw, dzielenie
elementow itd.

Baza danych sieci konstrukcyjnych wspomaga tez prawidtowo pracowac¢ z zasadami
konstrukcyjnymi oraz pracownikom z nie tak doktadnymi doswiadczeniami.
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1.3 Automatyczne stopniowanie

Standardowe systemy CAD korzystajg z metody stopniowania delta. To znaczy, ze jest potrzebne
zdefiniowac przyrosty w osach X oraz Y dla wszystkich waznych punktéw kroju.

Takich punktow jest na zwyczajnych typach odziezy dziesigtki i wytworzenie tabelek dla
stopniowania jest bardzo czasochtonne i wymagajace gtebokie znajomosci.

System PDSTailorXQ nie korzysta z tego klasycznego stopniowania. W rzeczywistosci, kazda
wielko$¢ jest znéw wyliczona podstawieniem nowych danych (wymiaréow ciata) do modelu
matematycznego. Wedlug tego jest stopniowanie zupetnie automatyczne i bardzo szybkie.
Oczywiscie, w przypadku specjalnych wymagan jest mozliwe korygowac¢ stopniowanie
posrednictwem wspoétczynnikéw oraz podstawieniem wartosci absolutnych (wedtug tabelki
konkretnych wymiarow ciata dla kazdej wielkosci).

Nowos$¢ przedstawia mozliwo$¢ bezposredniego stopniowania digitalizowanych elementéw albo
wczytanych ksztattéw, eksportowanych z dowolnego oprogramowania w formacie DXF. Ani przy
takim sposobu nie jest potrzebne wytwarza¢ skomplikowane przepisy stopniowania. Stopniuje sie
wedtug specjalnych typowych siatek konstrukcyjnych zaszeregowanych w bazie danych systemu.

1.4 Zmiany asortymentu i produkcja na zamoéwienie

Standardowe CAD systemy nie umozliwiajg produkowac odziez na zamdwienie tylko podstawieniem
indywidualnych rozmiaréw ciata, z juz gotowych krojéw.

Zasady modelu matematycznego systemu PDSTailorXQ umozliwiajg robi¢ bardzo szybko odziez
na zamoéwienie - podstawieniem osobistych wymiaréw uzyskamy fatwo wykréj w indywidualnej
wielkosci poza standardowego asortymentu wielkoSciowego.

Baza danych systemu PDSTailorXQ zawiera wszystkie powszechnie uzywane asortymenty
wielkosciowe (tabelki normowanych wymiaréw ciata). Jest mozliwe tez wprowadzi¢ wiasne
asortymenty. Jezeli jest potrzebne wzér produkowany na przykiad w asortymencie polskim
przeksztatci¢ do asortymentu niemieckiego, nie trzeba konstruowac caly wzor od poczatku (dla
innych wymiaréw Sredniej wielkosci), ale tylko wybra¢ nowy asortyment i caly wzor sie
automatycznie przeliczy wediug odpowiednich wymiaréw tabelki sortymentowej.

2. Sprzet

Standardowe systemy odziezowe niezbednie uzywajg digitizery dla wstepu elementow
odziezowych. Digitizery duzych formatow przedstawiajg wielkie koszty, chociaz inwestycja ta nie
jest bardzo efektywna, dlatego, ze korzysta sie =z digitizera relatywnie rzadko. System
PDSTailorXQ moze tez uzywal digitizera, ale tylko jak urzadzenie pomocnicze. Dla wstepu
danych nie jest niezbednym - konstrukcja wzoru z sieci konstrukcyjnych odbywa sie w komputerze
z pomocgq funkcji systemu.

Drugim kosztownym urzadzeniem CAD systemoéw jest szeroki ploter odziezowy dla rysowania
uktadéw kroju. W poréwnaniu z tym PDSTailorXQ nie wymaga drogiego plotera odziezowego.
Wyniki jest mozliwe drukowac¢ na jakimkolwiek ploterze biurowym o szerokosci 80-100 cm -
oprogramowanie wirtualnie podzieli szeroki materiat uzyty dla uktadania elementow na tasmy
wedtug realnej szerokosci plotera.

PDSTailorXQ nie ma zadnych specjalnych wymagan hardwarowych. Moze by¢ zainstalowany na
zwyczajny komputer biurowy z systemem operacyjnym MS Windows XP/Vista/7.



